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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy na wykonanie
robot ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1119W Radzanéw — Kadlubska Wola na
dlugosci 900 mb od km 0+500 do km 1+400”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i1 sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sg:
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:
- kationowe emulsje $sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgodg InZyniera.

2.3. Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-9617 0 [2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tabl. 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

. 2
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m")
1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d04 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.



Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody 1 zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy speieniu tych samych
warunkoéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,
- sprezarek,
- zbiornikow z woda,
- szczotek rgcznych.

3.3. Sprzg¢t do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie 1 regulowanie
nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania

lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilo$ci zatoZone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych
izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe 1 zabezpieczonych przed
dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach 1 innych
opakowaniach pod warunkiem, Zze nie beda korodowaty pod wpltywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m™, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki



przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste 1 nie powinny zawierac
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.0 0.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢
wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych rgcznie (za pomocg weza z dysza rozpryskows).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedzialach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (OC)
1 [Emulsja asfaltowa kationowa 0d 20 do 40
2 |Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 |Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe 1 odparowania wody z emulsji. W zalezno$ci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczne; Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w
celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilo$ci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wilasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wlasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot



L o Kontrolowane Badanie
p. Rodzaj lepiszcza .
wlasciwosci wediug normy
1 |Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i1 kruszywa”

[4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00. 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
- m, (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-m (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00. 00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
- regzne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i1 napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiarow i1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza 1 kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBD i M - 1994 r.



D.05.00.00. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
D. 05.03.05 Warstwa wigzaca i Scieralna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru warstw nawierzchni z betonu asfaltowego realizowanych w ramach ,,Przebudowa drogi

powiatowej nr 1101W Radzanéw — Kadlubska Wola na dlugosci 900 mb od km 0+500 do km

1+400”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z przebudowsa

drogi powiatowej i obejmuja:

- wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego ACI11S, grubo$¢ warstwy po zageszczeniu 3
cm,

- wykonanie warstwy wigzacej ( wyréwnawczej ) z betonu asfaltowego AC16W, grubos$¢ warstwy
po zageszczeniu 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypelniacza kamiennego o

okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona

w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rowno miernie stopniowanym,

utozona i zageszczona.

Dodatek - jest to material , ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach w celu

poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.

Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki

mineralno-asfaltowe;.

Asfalt uplynniony - asfalt drogowy upltynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa-asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w cel u sprawdzenia, czy jej

wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

Odcinek préobny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w

warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu 1 uzyskiwanych

parametréw technicznych robot.

Recepta — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowe;,

Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach

obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kolami

pojazdow.

Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez

okreslony zestaw sit.

Wymiar kruszywa—wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wigksza czg$¢ pozostaje na

sicie 0,063mm.

Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Wypelniacz — kruszywo, ktorego wigksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypehiacz

mieszany — kruszywo, ktore sktada si ¢ z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku

wapnia. Wypehiacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom

zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.



1.4.1. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy $cieralnej

PMB _ polimeroasfalt,

D - gbérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C _ kationowa emulsja asfaltowa,

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D 00.00.00
»Wymagania ogolne” p. 2.
2.2. Asfalt
Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591.
W zalezno$ci od rodzaju warstwy 1 kategorii ruchu nalezy stosowa¢ nastepujace asfalty drogowe:
e warstwa wigzaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70
e warstwa $cieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,
2.2. 1 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy Scieralnej

. Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WELA SCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 |Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
Temperatura zaptonu, nic mniej
3 |qiz °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarto$¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek 0.5
lub przyrost), nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] ’
Pozostala penetracja po starzeniu,
6 |nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
Temperatura migknienia po .
7 starzeniu, nie mniej niz C PN-EN 1427 [22] 43
WLA SCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawarto$¢ parafiny,
8 | nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
Wzrost temp.
migknienia po .
9 starzeniu, nie wigcej C PN-EN 1427 [22] 9
niz
Temperatura
10 [tamliwosci Fraassa, °C PN-EN 12593 [29] -8
nie wigcej niz
2.2. 2 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy wiazacej
L. Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WEA SCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 |Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54




Temperatura zaptonu, nie mniej
3 |hqiz °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarto$¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28§] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek 0.5
lub przyrost), nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] ’
Pozostala penetracja po starzeniu,
6 |nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
Temperatura migknienia po .
7 starzeniu, nie mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48
WELA SCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawartos$¢ parafiny,
8 |nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
Wzrost temp.
migknienia po .
9 | starzeniu, nie wigcej C PN-EN 1427 [22] 9
niz
Temperatura
10 [tamliwosci Fraassa, °C PN-EN 12593 [29] -8
nie wigcej niz

2.3. Wypeliacz

Nalezy stosowaé wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone dla poszczegolnych warstw w WT-1
Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen 2010.

Tablica 1 Wymagane wlasciwosci wypelniacza do poszczegolnych warstw dla KR 1

warstwa Wigzaca | warstwa Scieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-10, zgodne z tablicg 24 | zgodne z tablicg 24
Jakos¢ pylu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBp10 MBFg10
Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m) 1% (m/m)
Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 dekl;:;(());\l/lir;grzez deklla)lrr(())(\ﬁlir;gzez
Wolne przestrzenie ~w  suchym zageszcezonym|
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria Vasas Vagas
Przyrost temperatury pigknienia wg PN-EN 13179-1,
wymagana kategoria AR&BS/23 AR&BS/25
Eozpus'zcze.llnosc. w ‘Wodzm wg  PN-EN 1744-1, WS1o WS

ategoria nie wyzsza niz
Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg PN-
EN 196-21, kategoria nie nizsza niz: CC70 CC0
Zawartos¢ wodorotlenku  wapnia w  wypetniaczu Ka20, K410,
. . Kal 0, Ka Deklarowana

mieszanym, wymagana kategoria: Ka Deklarowana
,,Llczba' asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana BN betlarowan BNbeklaronans
kategoria:

2.4. Kruszywo

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do nawierzchni drogowych powinno spelniaé

wymagania podane w WT-1 Kruszywa ... 2010.

Tablica 2 Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do poszczegolnych warstw dla KR 1




warstwa wigzaca

warstwa Scieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz : G85/20 G85/20
Tolerancja u21g'r.men1a, odchylenia  nie wigksze niZ Goonrs Gaorts
wedlug kategorii:
Zawartos¢ pylu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza
niz bp) h
Ksztatt krgszywa wg PN-FN 933-3 lub wg PN-EN 933- Fl3s lub ST Flys lub Shys
4, kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej 1 lamanej w kruszywie grubym wg PN- CbDeklarowana Cbeklarowana
EN 933-5; kategoria nie nizsza niz
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097,
rozdziat 5; kategoria co najmnie;j:

e grupa kruszyw A LA3o0 LA2s

e grupa kruszyw B LA3s LAz
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097- | PSV Dedarowane

8, kategoria nie nizsza niz:

Ggestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Gestosé nasypowa wg PN-EN 10973, deklarowana przez | deklarowana przez
producenta producenta
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalacznik B, kategoria WcmO,Sa) Wem0,5
nie wyzsza niz:
Mrgzoodpprnosc wg PN-EN 1367-1, kategoria nig Fy Fract]
WYyZsza niz:
»Zgorzel sioneczga bazaltu wg  PN-EN1367-3, SB 5 SBL 5
wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny w g

deklarowany przez

deklarowany przez

PN-EN 932-3; producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p. N N
14.2, kategoria nie wyzsza niz: LPC* LPC™,
Rozpad  krzemianowy  zZuzla wielkopiecowego| wymagana wymagana
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1: odpornos¢ odpornos¢
Rozpad Zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana wymagana
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.2: odpornos¢ odpornos¢
Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg Vis Vis

PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

a) Jezeli nasigkliwo$¢ jest wigksza, nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wg p. 4.4.2

Tablica 3 Wymagane wlasciwosci kruszywa drobnego do poszczegolnych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca

warstwa scieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz : Gp85/20 Gg85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz
wedlug kategorii: OTCNR OTcNR
Zawartos¢ pylu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza

. fie fi6
niz
Jako$¢ pylu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBp10 MBFr10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,

Ecs Deklarowana

Ecs Deklarowana




rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

deklarowana przez | deklarowana przez

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9
producenta producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.

14.2, kategoria nie wyzsza niz: mgpc0,1 mrpcO,!

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT-3
Emulsje asfaltowe 2009.

2.6. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub modyfikujgce na podstawie norm lub

aprobat technicznych.

2.7 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego 1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dzialanie wody, nalezy dobrac i zastosowa¢ §rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

dysponowa¢ dostegpem do nastepujacego sprzgtu:

— Wytwornig (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, z automatycznym sterowaniem produkcja, z mozliwoscia dozowania dodatkow
adhezyjnych. Wytwornia powinna by ¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych roboét, nie dale;j
niz 45 km od miejsca wbudowania, co pozwala na przetransportowanie 1 wbudowanie mieszanki
w ciggu maksimum 2 godzin.

— Ukladarka do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego, z elektronicznym
sterowaniem réwnoscig uktadanej warstwy i1 z mozliwo$cig ulozZenia nawierzchni max dwoma
przejsciami na calej przewidzianej szerokosci.

— Skrapiarka.

— Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gladkimi: lekkim, srednim 1 cigzkim.

— Szczotkg mechaniczng i/lub innym urzadzeniem czyszczacym.

— Samochodami samowyladowczymi z przykryciem brezentowym lub termosami do przewozu
mieszanek betonu asfaltowego.

Wykonawca powinien wykazaé, ze wskazany sprzet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robdt nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na tg okoliczno$¢
Oferent przedtozy wstepny harmonogram robdt, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonywana nawierzchnia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” p. 4.
4.2. Transportmaterialow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:

- cysternach kolejowych,




- cysternach samochodowych,

- begbnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora

4.2.2. Wypekiacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o tadownosci nie
mniejszej niz 10 ton z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania oraz cech jako$ciowych
mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inspektorowi d o akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i
probki materialdéw pobrane w obecnos$ci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci 1 pordéwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa Scieralna i wigzgca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej AC11S

w %
Przesiew [%]
Wymiar sita #, KR 1
mm
Przechodzi
przez: 90 - 100
11,2 70 -90
&0 1 e
5,6 45 - 60
2,0 8-22
0,125 6-12
0,063
Zawartos$¢
. Bmins 4
lepiszcza




Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wiazacej AC 16W

Przesiew [%]
Wymiar sita #, KR 1
mm
Przechodzi
przez: 90 - 100
16,0 65 - 80
0
8,0 25-40
2,0 5-15
0,125 3-8
0,063
Zawartos¢
lepiszcza Bmint.4
p

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykonanej z niej warstwy $cieralnej

Warunki
Wiasciwodei zageszczenia wg Metoda i AC11S
PN-EN 13108- | warunki badania
20
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, [ PN-EN 12697-8, Vmin1,0
przestrzeni 2 x 50 uderzen p.4 V/max3,0
va;;re‘fnfgflzmeme C.1.2, ubijanie, | PN-EN 12697-8, |  VFBumin7s
leni 2 x 50 uderzen p.5 VEBming9
episzczem
Zawartos¢ wolnych
pr;estrzem w C.1.2, ubljame’, PN-EN 12697-8, VMAwints
mieszance 2 x 50 uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-
12
przechowywanie
Odpornosé na C.1.1, ubijanie, w40°C z ITSRy
dzialanie wody 2x25uderzen | jednym cyklem
zamrazania,
badanie w 15 C

Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykonanej z niej warstwy wiazacej

Warunki
e zageszczania wg Metoda i
Wiasciwose PN-EN warunki badania ACI6W
13108-20 [48]
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vmin3,0
przestrzeni 2x50 uderzen [334]" Vnax6,0
p.

Wolne przestrzenie C.1.2,ubjjanie, PN-EN 12697-8 VEBminso
wypetione 2x50 uderzen [33], VEBminso




lepiszczem p.5
Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubjjanie, PN-EN 12697-8
mieszance 2x50 uderzen [33], VMAminié
mineralnej p-5
PN-EN 12697-
12 [35],
Odporno$¢ na C.1.1,ubijanie, przech:(\)zzéwame
dzialanie wody 2x25 uderz n oW g ITSRg
jednym cyklem
zamrazania,
badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka oraz wykonana warstwa $cieralna z mieszanki BA ACI11S oraz warstwa
wiazaca BA AC16W powinny spetnia¢ wymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow 1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe; .

Dozowanie sktadnikow, w tym tak ze wstepne, powinno by¢ wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikow powinno by ¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz = 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach okre§lonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob po $redni, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 5°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta dla okreslonego
wedtug niniejszej ST rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wlasciwg temperatur¢. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta dla
okreslonego wedtug niniejszej ST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ ustabilizowane i1 nosne,
wyprofilowane 1 rowne. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i1 czysta. Nierownos$ci podtoza pod
warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

. Podloze pod warstwe
Drogi i place — —
$cieralng wiazaca
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nierd6wnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy 8, podtoze nalezy
wyréwnac poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawcze;j.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowg lub asfaltem uptynnionym.

Powierzchnie czolowe krawegznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem
lub materialem uszczelniajagcym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego. Okreslenie ilosci



skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.

Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podioza pod warstwe asfaltowa podano w tabl. 9.

Podtoze pod warstwe Ilo$¢ pozostatego
asfaltowa lepiszcza kg/mé
Podbudowa z kruszywa
stabilizowanego 0d 0,5 do 0,7
mechanicznie
Warstwa wigzaca asfaltowa 0d 0,1 do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na

odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m _emuls;ji,

- 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m _emulsji,

- 0,5 hprzyilosci od 0,2 do 0,5 kg/m  emulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie

.. 0 . . . :
nizsza od +5 C (warstwa $cieralna warstwa grubosci > 3cm) i 0 C (dla wykonywanej warstwy
wigzacej). Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zar6b probny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany
do przeprowadzenia w obecnosci Inspektora kontrolnej produkeji. Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w
mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje  zawarto$ci  skladnikow  mieszanki  mineralno-asfaltowej  wzgledem  skladu
zaprojektowanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki sktadu mieszanki mineralnej od podanej w recepcie, %

Oceniany Granice dopuszczalnych odchytek [%
parametr bezwzglednie] dla klasy drogi Z
Zawarto$¢ ziaren
<0,063mm od 2,1 do 4,0
Zawarto$¢ ziaren
~2,0mm od 7,0 do 14,0

5.8. Odcinek probny

W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektora) Wykonawca jest zobowigzany do wykonania

odcinka probnego, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robdt. Wykonawca wykona odcinek

probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okre$lenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do

wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka

probnego przez Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z

automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja

projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury

mieszanki podanej w zaleceniach producenta dla okreslonego wedlug niniejszej ST rodzaju asfaltu.



Zageszezanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta dla okreslonego wedtug niniejszej ST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi
drogi.

Ztacza podluzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé wzgledem
siebie o co najmniej o 15¢cm w kierunku poprzecznym do osi drogi.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesuna¢ wzglgdem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi
jezdni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona ¢ badania asfaltu, wypehiacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralnej ocenia si¢ na podstawie badan ekstrakcji, a nastepnie na podstawie
analizy sitowe] uzyskanego kruszywa z 1/3 probki Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 10.

6.3.2. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury
na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna
z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne;.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
w mieszance 1 odczytaniu temperatury.

Doktadnos¢ pomiaru + 2° C. Temperatura mieszanki powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w ST.

Tablica 11 Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowe;j

Temperatura mieszanki
Lepiszcze asfaltowe [ C]
Beton asfaltowy AC
50/70 od 140 do 180

6.3.4. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w

czasie produkcji, zatadunku, roztadunku 1 wbudowywania.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Zakres badan i pomiaréw

Zakres badan i pomiaré6w wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha
1 |Wskaznik zageszczenia
2 | Spadki poprzeczne
3 |Ro6wnosé




4 | Grubo$¢
5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni :
a) do kazdej warstwy 1 na kazde rozpoczgte
6 000 m nawierzchni jedna probka; w

razie potrzeby liczba probek moze by¢
zwigkszona

)

6.4.2. Szerokosc¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,
z tolerancjg +5cm.

6.4.3. ROwnos$¢ warstwy

Nierownosci podluzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone metoda z
wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina nie powinny
by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

Warstwa $cieralna Wgr;twa

wigzaca
Roéwnos¢ podiuzna 8 12
Rownos¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych 1 na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rz¢edne wysokosSciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg =+
lem.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja
Scm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cig projektowa, z tolerancja + 10%. Grubosé
wykonanej warstwy powinna by¢ sprawdzona co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i na
brzegach warstwy).

6.4.8. Zlacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie, co najmniej o
15cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich
powierzchnie.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszezenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Wilasciwosci wykonanej warstwy powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 14

Zawartos¢ wolnych
mieszanki, przestrzeni w warstwie
przeznaczenie [%(v/V)]

Typ 1 wymiar Wskaznik

zageszcezenia [%)]

Warstwa wigzaca AC 16W KRI1 > 98 4,0-17,0




Warstwa Scieralna AC11S KRI1 >98 1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m  (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub zaleci
wymian¢ wadliwie wykonanej nawierzchni. Inspektor moze uzna¢ wadg¢ za nie majaca zasadniczego
wpltywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni 1 ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos¢.

Roboty poprawkowe lub wymian¢ wadliwie wykonanej nawierzchni na nowa, Wykonawca wykona
na wlasny koszt, w terminie ustalonym przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena jednostkowa wykonania 1m”~ warstwy wigzacej i $cieralnej uwzglednia:
e prace pomiarowe,

e roboty przygotowawcze,

e oznakowanie robot,

zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i

kraweznikow,
e rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
e obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
e przeprowadzenie pomiaréw i bada n laboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

3. PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco

4. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania
5. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

7. PN-EN 14188 Wypehiacze zlaczy i zalewy
10.2. Inne dokumenty

1.

2.

ook W

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 potsztywnych. IBD 1 M, Warszawa,

1997

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada ¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr43 z 1999 r., poz. 430).

Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2008

. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009



D-06.03.01 SCINANIE I UZUPEELNIANIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sag wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robot zwigzanych ze $cinaniem i uzupeklnianiem poboczy gruntowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specytikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy na wykonanie robét ,,Przebudowa
drogi powiatowej nr 1119W Radzanéw — Kadlubska Wola na dlugosci 900 mb od km 0+500
do km 1+400”.
1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwiagzanych ze
$cinaniem zawyzonych poboczy i uzupelianiem zanizonych poboczy.
1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Pobocze gruntowe - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazdoéw, umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu 1 wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.2. Odklad - miejsce skltadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem
drogowym.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt. 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Rodzaje materialow stosowanych do uzupelnienia poboczy podano w OST D-05.01.00
»Nawierzchnie gruntowe” 1 D-05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt . 3.
3.2. Sprzet do Scinania i uzupelniania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej OST powinien wykazac si¢
mozliwo$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
o zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
rowniarek z transporterem ( $cinarki poboczy),
rowniarek do profilowania,
fadowarek czotowych,
walcow,
plytowych zageszczarek wibracyjnych,
przewoznych zbiornikdw na wode.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.
4.2. Transport materialow
Przy wykonywaniu rob6t okreslonych w niniejszej OST, mozna korzysta¢ z dowolnych §rodkéw
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.0 0.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 5.
5.2. Scinanie poboczy
Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomoca fopat lub sprzetem mechanicznym wg
pkt. 3.2.



Scinanie poboczy nalezy przeprowadzié od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z
zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odktad. Miejsce odktadu
nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na glebokos$¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do
wilgotnos$ci optymalnej poprzez dodanie wody i1 zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia, wedlug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupehic
materialem o wlasciwo$ciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.
Miejsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupetienie, nalezy spulchni¢ na glebokos¢ od 2 do 3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu
uzupetniajacego w postaci mieszanek optymalnych okre§lonych w OST D-05.01.01 ,,Nawierzchnia
gruntowa naturalna”. Wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gestos$¢ szkieletu gruntowego mieszanek
nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszezenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w
kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z
zalozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ §ladow po przej$ciu walcow lub
zageszczarek.

Wskaznik zagegszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do
uzupelienia poboczy oraz opracuje optymalny sktad mieszanki wedtug OST D-05.01.00
»Nawierzchnie gruntowe”, OST D-05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ badan
Lp. |Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badah na
dziennej dzialce roboczej

1 Uziarnienie mieszankif 2 probki
uzupeltniajacej

2 Wilgotno$¢ optymalna mieszanki| 2 probki
uzupeltniajacej

3 Wilgotno$¢ optymalna gruntu w|2 probki
scietym poboczu

4 Wskaznik zageszczenia na |2 razyna |l km
Scinanych  lub uzupelnianych
poboczach

6.4. Pomiar cech geometrycznych Scinanych lub uzupelnianych poboczy
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu rob6ot podano w tablicy 2. Tablica
2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow $cinanych lub uzupehianych poboczy

Lp. | Wyszczegoblnienie Minimalna czestotliwosé
pomiar6w

1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

2 [ROownos¢ podluzna co 50 m

3 |RO6wnos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy



Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja +
1%. 6.4.2. ROwnos¢ poboczy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowg wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekracza¢ 15 mm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00. 00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m~ (metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00. 00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m~ robot obejmuje:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
oznakowanie robot,
$cigcie poboczy i1 zageszczenie podloza,
odwiezienie gruntu na odktad,
dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
rozlozenie materialu,
zageszczenie poboczy,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
10.2. Inne materialy
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.






