D.05.00.00. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)(§ilwymagania dotyegce wykonania i odbioru warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego realizowanych w ramach :,Przebudowa drogi powiatowej nr 1127W Stromiec — Sikluki na
odcinku od km 0+012 do km 1+104 .

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatizarob6t
wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqrowadzenia robét zezanych z przebudawdrég gminnych i
obejmup:

- wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego AC11S, giédhearstwy po zagszczeniu 4 cm .

- wykonanie warstwy wjizgcej z betonu asfaltowego AC16W, grébavarstwy po zagszczeniu 4 cm .

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggeimjacza kamiennego o okienym sktadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegiioscig asfaltu, wytworzona w oké®ny sposab,
spetniajca okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym, ukona i zagszczona.
Dodatek - jest to materiat , ktéry me by dodawany do mieszanki w matych stiach w celu poprawy jej cech
mechanicznych, urabialéa lub koloru.

Podtaze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikia

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.

Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wuceprawdzenia, czy jej wdeiwosci 3
zgodne z receptaboratoryjn.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o diugdco najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliych do
warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sfurz uzyskiwanych parametrow technicznych robaét.

Recepta— jest to docelowy sktad mieszanki mineralno -akgivej,

Kategoria ruchu (KR) — obchzenie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchngdaca w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdow.

Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony zestaw
sit.

Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: 945 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D2 mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie 0,063mm.
Pyt — kruszywo z ziaren przechagzch przez sito 0,063mm.

Wypetniacz — kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz miegzarkruszywo,
ktore sklada si z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz
pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa— emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie mkdwwzgstkom zdyspergowanego
asfaltu.

Pozostate oki&enia podstawowe agszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.1

1.4.1. Symbole i skroty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D — go6rny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy oketaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C kationowa emulsja asfaltowa,

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p. 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniggy wymagania okrdone w PN-EN-12591.



W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowd nastpujace asfalty drogowe:
e warstwa wjzaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70

e warstwascieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,

2.2. 1 Wymagania wobec asfaltéw dla warstwicieralnej

Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikdw rozpuszczalnych
nie mniej nk % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05
przyrost), nie wjcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura ngknienia po starzeniu, nig .
mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarta¢ parafiny,
9 Wzrost temp. meknienia 3
po starzeniu, nie wtej niz C PN-EN 1427 [22] 9
10 Temperatura famlingei s
Fraassa, hie weej niz C PN-EN 12593 [29] -8
2.2. 2 Wymagania wobec asfaltéw dla warstwy wkacej

Rodzaj asfaltu

Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych
nie mniej nk % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05
przyrost), nie wgcej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura ngknienia po starzeniu, nig .
mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarta¢ parafiny,
9 Wzrost temp. mknienia s
po starzeniu, nie wtej niz C PN-EN 1427 [22] 9
10 Temperatura tamlivzi .
Fraassa, nie weej niz C PN-EN 12593 [29] -8

2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spelnigcy wymagania okrdone dla poszczegdlnych warstw w WT-1 Kruszywa 2014
Czgséc¢ 2

Tablica 1 Wymagane widciwosci wypetniacza do poszczegdlnych warstw dla KR 1




warstwa wiazaca

warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-10,

zgodne z tablig 24

zgodne z tablic24

Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wsza ni:

MBg10

MBg10

Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie vigza ni:

1% (m/m)

1% (m/m)

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wg PN- Vv Vv
EN 1097-4, wymagana kategoria 28/45 28/45
II:rzyros_t temperatury ¢hnienia wg PN-EN 13179-1, wymagana Arga8/25 Arga8/25
ategoria
qupuszgzalrmi w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSy WSy
wyzsza nk
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21,
s . CCro CCro
kategoria nie misza ni:
Zawartég¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K20, K10,

wymagana kategoria:

Ka]-O, Ka Deklarowana

Ka Deklarowan:

,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kateéay

B NDekIarowan

BN Deklarowan

2.4. Kruszywo

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do eamahni drogowych powinno speldiavymagania podane w

WT-1 Kruszywa 2014, G&¢ 2.

Tablica 2 Wymagane widciwosci kruszywa grubego do poszczegodlnych warstw dla KR

warstwa wigzaca warstwascieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesza n : G85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie e¢iéze ni wedtug G G
kategorii: 20/17,5 20/15
Zawarta¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wgza ni f, f,
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 93344, Flss lub Slas Fle lub Slys

kategoria nie wisza ni:

Procentowa zawaréé ziaren o powierzchni przekruszonej
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategorie
nizsza nk

CDeklarowana

CDeklarowana

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097, rozdz;g
kategoria co najmniej:

o

e grupa kruszyw A LA LA 5
e grupa kruszyw B LA3s LA3g
Odporng¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, kategpria
"""""" PSV bekiarowane

nie nizsza nt:

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Gestasé nasypowa wg PN-EN 1097-3, deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta
Na-SE!khW(‘).sc wg PN-EN 1097-6, zatznik B, kategoria nig W, 0.5 W,.0.5
wyzsza ni:
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wsza ni: Fq Fnacl?
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN1367-3, wymagan
kate - $LA $LA
goria:
Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficziy RN-EN deklarowany przez deklarowany przez
932-3; producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.2,14
y g P mpc0,1 mpc0,1

kategoria nie wisza ni:

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzoneg
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1:

o

wymagana odporrié

wymagana odporrsé

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrze

411

wymagaa@ornge

wymagana odporio




wg PN-EN 1744-1, p.19.2:

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744

P
1

1, p. 19.3; kategoria nie &yza ni:

V3,5

V3,5

a) Jeeli nasikliwosé¢ jest wiksza, naley bad& mrozoodporn& wg p. 4.4.2

Tablica 3 Wymagane widciwosci kruszywa drobnego do poszczeg6inych warstw dlakK 1

warstwa wigzaca warstwascieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesza ni : G:=85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie ¢iéze ni wedtug
kategorii: GroNR GreNR
Zawarta¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie vsza ni fi6 fie
Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie y8za ni: MBE10 MBE10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz.
kategoria nie risza ni:

8,

Ecs Deklarowana

Ecs Deklarowana

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.2,1
kategoria nie wisza ni:

4

mpc0,1

mp0,1

Skltadowanie kruszywa powinno odbyivasie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lul jegkcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe speftiajwymagania okétone w WT-3 Emulsje asfaltowe
20009.

2.6. Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce na podstawie norm lub aprobat technicznych.

2.7 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwaraptggo odpowiedgi

przyczepné& (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpoiggomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wotblezy

dobra i zastosow& srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze wark@ przyczepnéci

okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@anajmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Skladowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach, w warunkach oiomych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycice spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien dysponowadostpem

do nastpujgcego sprgtu:

— Wytwornig (otaczark) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszaneknemalno-asfaltowych, z
automatycznym sterowaniem produkci mazliwoscig dozowania dodatkéw adhezyjnych. Wytwérnia powibgéa
zlokalizowana w pobku prowadzonych robét, nie dalejzn#5 km od miejsca wbudowania, co pozwala na
przetransportowanie i wbudowanie mieszanki ygaimaksimum 2 godzin.

- Ukladarlg do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych typg:szczanego, z elektronicznym sterowaniem
réwnacicia uktadanej warstwy i z mitiwoscia utozenia nawierzchni max dwoma prggami na calej przewidziane;
szerokdci.

— Skrapiark.

—  Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gtadkimi: kékn, srednim i cezkim.

— Szczotly mechaniczai/lub innym uradzeniem czyszerym.

— Samochodami samowytadowczymi z przykryciem brezewo lub termosami do przewozu mieszanek betonu
asfaltowego.

Wykonawca powinien wykazaze wskazany spet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie umownsahot



nawierzchniowych w iléci 100% projektowanego zakresu. Nakolicznag¢ Oferent przedty wskpny harmonogram
robét, uwzgédniajgcy wszystkie warunki, w jakichgalzie wykonywana nawierzchnia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagandneg p. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow drogowych e odbywé sic w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowany@ep Inspektora

4.2.2. Wypelniacz

Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu matevialsypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego néalg przewozt¢ pojazdami samowytadowczymi o tadovénbnie mniejszej ri 10 ton
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczakia/ na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkorladunku nie powinien przekra@za godzin z jednoczesnym
spetieniem warunku zachowania temperatury wbud@awamaz cech jaki@iowych mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D 0000Mymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorosvaticeptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegdinych sktadnikéw i probiateriatdow pobrane w obecid
Inspektora do wykonania ba&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikzi asfaltu,

- okredleniu jej wiaciwosci i pordwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna §uié sic w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwkezy
graniczne.

5.2.1. Warstwascieralna i wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmych do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oramvadoi¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warsteigralnej
AC11S

w %
Przesiew [%]
Wymiar sita#, mm KR 1
Przechodzi przez

11,2 90 - 100

8,0 70-90

56 | e

2,0 45 - 60
0,125 8-22
0,063 6-12

Zawartg¢ B

lepiszcza minG.4

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawamdcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzadej AC
16W

Przesiew [%0]
Wymiar sita#, mm KR 1




Przechodzi przez
16,0 90 - 100
11,2 65 - 80
8o | e
2,0 25-40
0,125 5-15
0,063 3-8
Zawartd¢ B
lepiszcza mind, 4

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwyscieralnej

Warunki Metoda i warunki
Wiasciwosci zagszczenia wg badania AC11S
PN-EN 13108-20
Zawartag¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, Vmin1,0
przestrzeni 2 x 50 uderz& p.4 Vmaxa.(
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, VFByinzs
wypelnione lepiszczem 2 x 50 uderze p.5 VFBingg
Zﬁ‘z"gfgn"iﬂ'%fehszance C.1.2, ubijanie, | PN-EN 12697-8, VMA.,
br . 2 x 50 uderze p.5 nié
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odporna¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, przechovyywame w
40°C z jednym I TSRy
wody 2 x 25 uderze .
cyklem zamraania,
badanie w 1%C
Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwy wjzacej
Warunki
T zagszczaniawg | Metoda i warunki
Wiasciwosé PN-EN badania AC16W
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vinina.o
przestrzeni 2x50 uderze [3311* Vimaxs,0
p.
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBiingo
wypetnione lepiszczem | 2x50 uderzé [331_; VFBiingo
p.
Z?zvég:(;ecnvivevlrgicehszance C.1.2,ubjjanie, PN-EN 12697-8 VMAi
Pr: . 2x50 uderze [33], ni6
mineralnej p.5
PN-EN 12697-12
[35],
Odpornd¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w
wody 2x25 uderzé 40°C z jednym I TSRg0
cyklem zamraania,
badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka oraz wykonana warsiieralna z mieszanki BA AC11S oraz warstwaagta BA
AC16W powinny spetni@awymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewytaj prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanigz zachowanie temperatury skladnikow i gotowegsnanki
mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno by wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sidozowanie oltosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego gstosci w zaleznosci od temperatury.
Dozowanie skfadnikéw powinno byterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, walpiie przeptywomierza, lecz
nie wiecej nz = 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu w sposob i wsibéach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w spos6b pedni, z ukladem termostatowania, zapevgaan



utrzymanie statej temperatury z toleranejs° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinnactggodna z zaleceniami producenta dla ékreego wedtug niniejszej ST
rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatnalodaniu wypetniacza uzyskata
whasciwg temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wgcej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadfo

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powibpé zgodna z zaleceniami producenta dla flkreego wediug
niniejszej ST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng logtabilizowane i nime, wyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podiea powinna by sucha i czysta. Nierbwdo podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinny ¢by
wicksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierowém podtaza pod warstwy asfaltowe, mm

Drogi i place — Podicze pod wa.rst;/
scieralmy Wigzaca
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nieréwrci podiaza g wigksze od podanych w tablicy 8, podéonaley wyréwna poprzez
frezowanie lub utzenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roziaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego lg@dnaley skropt emulsj asfaltowg lub asfaltem
uptynnionym.

Powierzchnie czolowe kraymikéw, wtazow, wpustow itp. ugdizeh powinny by pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniggcym okrglonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Kazda utozorg warstwe nalezy skropt emulsp asfaltowy lub asfaltem uptynnionym przed akniem nasfpnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potenia mgdzywarstwowego. Okitenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze ngle
wykona wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pedipod warstw asfaltows podano w tablicy 9.

) llos¢ pozostatego
Podiaze pod warstw asfaltovy lepiszcza kg/h
Podb_udowa z kruszywa o 0d 0.5 do 0,7
stabilizowanego mechanicznie
Warstwa wizaca asfaltowa 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno bywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradparowanie wody; orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emuls;i,

- 2h przyildciod 0,5 do 1,0 kg/fmemulsji,

- 0,5 hprzyildci od 0,2 do 0,5 kg/fmemulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +5C
(warstwascieralna warstwa grulioi > 3cm) i 0 C (dla wykonywanej warstwy wiacej). Nie dopuszczagsikiadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym padiopodczas opadéw atmosferycznych oraz silnegorwiat > 16
m/s).

5.7. Zar6b prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwygest zobowjzany do
przeprowadzenia w obeciw Inspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie aaeéci asfaltu w mieszance okte si
wykonujgc ekstrakaj.

Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu zaprojektowanego podano w
tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki sktadu mieszamikieralnej od podanej w recepcie, %
Granice dopuszczalnych odchytek [%

bezwzgédnie] dla klasy drogi Z
Zawarta¢ ziaren

<0,063mm od 2,1do 4,0
ZawartG¢ ziaren od 7,0 do 14,0

Oceniany paramet




[ >20mm | |

5.8. Odcinek prébny
W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektorak®igwca jest zobowkany do wykonania odcinka prébnego,
co najmniej na 3 dni przed rozpeciem rob6t. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czyiyty sprzt jest wigciwy,
- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grgbiowarstwy,
- okreslenia potrzebnej ilici przegé walcow dla uzyskania prawidlowego zagczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawca zyje takich materialédw oraz spita, jakie kedg stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.
Odcinek prébny powinien lyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora
Wykonawca mege przysipi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawasdcinka prébnego przez
Inspektora.
5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana uktadask wyposaom w uklad z automatycznym
sterowaniem gruldei warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemacy projektows.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnd hi¢sza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
zaleceniach producenta dla oltomego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.
Zagszczanie mieszanki powinno odbyivaic bezzwiocznie zgodnie ze schematem ptzeyalca ustalonym na
odcinku prébnym.
Pocztkowa temperatura mieszanki w czasie egagzania powinna ldy zgodna z zaleceniami producenta dla
okreslonego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.
Zageszczanie nalgy rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni ku osi.
Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.
Ztacza podiane midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuné wzgledem siebie o co najmniej o
15cm w kierunku poprzecznym do osi drogi.
Ztacza poprzeczne wruzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnyaslarstw technologicznych nate
przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku pagitlym do osi jezdni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykéndadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnaésive] i przedstawi wyniki tych bada Inspektorowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asftowej

Sklad mieszanki mineralnej oceniac sia podstawie badaekstrakcji, a nagpnie na podstawie analizy sitowej
uzyskanego kruszywa z 1/3 probki Wyniki powinny¢tmgodne z receptlaboratoryjm z toleranci okreslong w
tablicy 10.

6.3.2. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki minealno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsfalowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaereperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowa@pga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w nmaese i
odczytaniu temperatury.

Doktadngé¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura mieszanki powinna:lzgodna z wymaganiami podanymi w ST.

Tablica 11 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej

Temperatura mieszanKig]
Beton asfaltowy AC

50/70 od 140 do 180

Lepiszcze asfaltowe

6.3.4. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimualnej jej wyghdu w czasie produkgciji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Zakres bada i pomiaréw

Zakres bad@i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego



Badana cecha

Wskanik zagszczenid

Spadki poprzeczne

Rowna¢

Grubg¢

Zawart@é wolnych przestrzerit

a) do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6 000
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licziha

probek mae by zwickszona T
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6.4.2. Szeroké¢ warstwy

Szerokd¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnaéi®godna z dokumentacjprojektowvs, z toleranci
+5cm.

6.4.3. Rowndé¢ warstwy

Nieréwndici podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzoetod z wykorzystaniem taty 4-metrowej
i klina lub metody réwnowanej wzyciu taty i klina nie powinny by wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierévécowarstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

Warstwascieralna Warstwa wraca

Réwnas¢ podiuzna 8 12

Réwnai¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego denkach prostych i na tukach powinny ¢bygodne z
dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byyzgodne z dokumentagcprojektovs, z tolerangj + 1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektowvs, z toleranci 5cm.

6.4.7. Grubasé warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci + 10%. Grubé¢ wykonanej warstwy
powinna by sprawdzona co 25m, w co hajmniej trzech miejs¢acbsi i na brzegach warstwy).

6.4.8. Zhcza podiuine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofedo osi. Zdcza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by przesurgte wzgkdem siebie, co najmniej o 15cm.gZta powinny by catkowicie
Zwigzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystaévad 3do5 mm ponad ich powierzchni

6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych sé i spckanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestrziéw warstwie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spehdiavymagania podane w tablicy 14

Typ I wymiar Wskaznik zagszczenia Zawart(ﬁc_ wolnych _
mieszanki, przestrzeni w warstwie
. [%6]
przeznaczenie [%(VIV)]
Warstwa wjzgca AC 16W KR1 >98 40-7,0
Warstwascieralna AC 11S KR1 >98 1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwatisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.08\@@nagania ogdlne” p. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakngkonania robét poprawkowych lub zaleci wyrgiamadliwie
wykonanej nawierzchni. Inspektor i@ uzng wad za nie majca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne



wykonanej nawierzchni i ustalzakres i wielké¢ potrcen za obniong jakosé.
Roboty poprawkowe lub wymianwadliwie wykonanej nawierzchni na ngwWykonawca wykona na wtasny koszt, w
terminie ustalonym przez Inspektora.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1marstwy wizacej i scieralnej uwzgjdnia:

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych riadder,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszankieralno-asfaltowej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjansport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzzdzea obcych i krawznikéw,
roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltdrogowych

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Temoibgia

3. PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco

4. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania

5. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjildsfaltowych

6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygbwierzchniowych utrwalestosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

7. PN-EN 14188 Wypelniaczeaeky i zalewy

10.2. Inne dokumenty

1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. IBD i M, Warszawa, 1997

2. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadarogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 431999 r., poz.
430).

Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltow®420

Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2014

Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
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